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ST-00.00- Wymagania ogdlne realizacji robot

1. Podstawa formalna wprowadzenia specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét stosuje si¢ jako nieodtaczny element systemu
przetargowego dziatajacego w gospodarce rynkowej. W Polsce wymog stosowania specyfikacji
technicznych wynika z ustawy o zaméwieniach publicznych (jednolity tekst w Dz. U. Nr 119 z
1998r., poz.773 art.17.1) oraz z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie
warunkow jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999r., poz.
430, paragraf 142). Specyfikacje techniczne sa dokumentem zaré6wno formalnym jak i technicznym,
okreslajacym obowiazki Zamawiajacego i Wykonawcy przy wykonaniu elementéw i asortymentow
rob6t. Stosowanie specyfikacji technicznych pozwala usci$li¢ i sprecyzowac zakres kazdej pozycji
kosztorysu ofertowego, okreslajac niezbgdne wymagania jakosciowe robdt, przez co zmniejsza si¢
ewentualne spory przy ich odbiorze.

2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i
wspotrzedne punktéw gtownych trasy oraz reperow, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety STWiOR.

3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposéb
okreslony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

4. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

5. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac¢ , aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

6. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly
czas, do momentu odbioru ostatecznego.



7. Dokumenty budowy.

Dziennik budowy- jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda
dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

8. Odbior ostateczny robét.
Zasady ostatecznego odbioru robo6t. Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakos$ci i wartosci.
Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inwestora.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania rob6t z
dokumentacjq projektowa i STWiOR.
W toku ostatecznego odbioru robét, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$s¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i STWiOR z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru
ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego rob6t Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:
1. Dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
2. Recepty i ustalenia technologiczne,
3. Dziennik budowy i rejestry obmiaréw ( oryginaty),
4. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWiOR i
ewentualnie z PZJ,
5. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia tereneu,
6. Kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
W przypadku, gdy wg Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy Komisja.

10. Przepisy zwiazane

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z p6zniejszymi zmianami

2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 poz. 430).




Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
aprobat 1 kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. z 2002r
Nr8 poz.71)

Rozporzadzenie Min. Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 sierpnia 1998r. W sprawie systemow
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu znakowania wyrobéw  budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Rozporzadzenie Min. Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 4 sierpnial998r. w sprawie okre$lenia
wykazu wyrobéw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow
wytwarzanych i stosowanych wedlug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U.nr 99, poz. 637)
Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robot budowlanych,
stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi. (Dz. U. Nr 151 poz. 1256)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy , montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Min. Gospodarki , Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Min. Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie przepisOw
bezpieczenstwa i higieny pracy. (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

ST-01.01 -SPECYFIKA CJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -

ROBOTY POMIAROWE

1.0dtworzenie punktéw wysokosciowych

W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokos$ciowych wchodza:

a)
b)
c)
d)
€)

sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych i punktéw wysokosciowych,
wyznaczenie osi,

wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposéb
ulatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegétowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania
roboét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostana zniszczone przez Wykonawceg
$wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang
one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét naleza do obowiazkow
Wykonawcy.

Punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw
betonowych, a takze dowiazane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granica robdt ziemnych..
Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysoko$ciowe (repery robocze) przy kazdym obiekcie
inzynierskim.

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje¢ projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej
w dokumentacji projektowe;.



ST — 01.02 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT —
OBRZEZA

1. Zakres robét objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z ustawieniem obrzezy
gumowych o wymiarach 100x25x5 na tawie betonowej z oporem z betonu B-15.

2. Wykonanie robot :

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod tawg powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczna masa
zalewowa.

Swiatto (odlegtosé gérnej powierzchni obrzezy od nawierzchni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Spoiny obrzezy nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
ustawienia krawgznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy
3. Pomiary dlugo$ci i gtgbokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw
prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchylek z doktadnoscia do 1 mm.

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi * 2 cm. Zaggszczenie podioza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

3. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie koryta pod tawg,

— wykonanie tawy,

4. Jednostka obmiaru i rozliczenia robét

Cena wykonania 1 m obrzeza gumowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta pod fawg,

— ew. wykonanie szalunku,

— wykonanie lawy,

— ustawienie obrzeza,

— zasypanie zewngtrznej Sciany obrzeza i fawy gruntem i ubicie,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

ST- 01. 03- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT —
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Zakres robét objetych STWiOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem koryta
przeznaczonego do ulozenia konstrukcji nawierzchni.




2. Materialy

Nie wystegpuja.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcdw statycznych, wibracyjnych ,ptyt wibracyjnych lub zaggszczarek.

Stosowany sprzgt nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. Transport

Wykonawca ustala dobér srodkéw transportu za zgoda Inspektora Nadzoru

5. Wykonanie robét

Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio

przed rozpoczeciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie oraz po

wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z

wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa

roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na

poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez

Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji

projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po

profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podioza nalezy

kontynuowac¢ do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik

zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (1)

Minimalna wartos¢ I dla:
Strefa Autostrad i Innych drég
drég
kOI‘pLISU ekspresowych Ruch cigzki Ruch mniejszy
i bardzo ci¢zki od cigzkiego

Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od

powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszezenia, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okregli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztatcenia podioza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robét

Badania w czasie rob6t




Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm
i-5cm.

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+0,5%.

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Os$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5 cm

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ poréwnanie warto§ci modutéw odksztalcenia, to warto§¢
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okres$lonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie
powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$¢ gruntu podtoza
powinna byé réwna wilgotnoéci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania 1 m” koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na §rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podtoza,

— zageszczenie,

— utrzymanie koryta lub podioza,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

ST-01.04 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT-
WARSTWA ODSACZAJACA (PODSYPKA)

1. Zakres robét objetych STWiOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem warstw
odsaczajacych z piasku pod plac zabaw i dojscia o grubosci 10cm,
2. Rodzaje materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:
— piaski,
— zwir i mieszanka,
— geowldkniny,
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ nastgpujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
% <
dss
gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelno$ci musi by¢
spelniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie:

U - wskaznik r6znoziarnistosci,

dgo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

dyo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I'i II.

Miat kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-11112 [4].
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposérednio po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podloze w miejscu skfadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajacej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

— koparek,

— walcéw statycznych, ptyt wibracyjnych lub zaggszczrek.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST 01.02. ,,Roboty ziemne” oraz ST-02.03.
,.Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza”.

Warstwa odsaczajaca powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja
projektowa, z tolerancjami okre§lonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét
w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu sprzgtu lub recznie, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubos¢ projektowana.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej
zaggszczania.

Zaggszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami
podtuznymi czg$ciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zaggszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawegdzi i przesuwa¢ pasami podtuznymi czg$ciowo naktadajacymi sig, w
kierunku jej gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglgbienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢ zaggszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zaggszczanie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢
na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-
64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okre$long ilo§cia wody i réwnomiernie wymieszac.

6. Kontrola jakosci robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci
kruszywa okre$lone w p. 2.3.




Szeroko$¢ warstwy nie moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata, zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja £ 0,5%.

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac +1
cmi-2cm.

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 cm, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwdch warstwach, nalezy mierzy¢ taczna
grubo$¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgedem grubosci Wykonawca wykona napraweg warstwy przez
spulchnienie warstwy na gteboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym materiatem o odpowiednich
wlasciwo$ciach, wyréwnanie i ponowne zagegszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

Wskaznik zaggszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okre$lony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie warto$ci moduléw odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02
[6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$é kruszywa
powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.

8. Odbiér robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania Im~ warstwy odsaczajacej z kruszywa obejmuje:

— prace pomiarowe,

— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej,

— wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie warstwy.

ST-01.05 - SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
PODBUDOWA Z TELUCZNIA KAMIENNEGO

1. Zakres robét objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonywaniem
podbudéw z ttucznia kamiennego na placu zabaw i doj$ciach o grubosci 20cm,.

Podbudowg z ttucznia kamiennego wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;j,
jako:

- podbudowe pomocnicza,

- podbudowe zasadnicza.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z tlucznia, wg PN-S-96023 [9], sa:
- kruszywo tamane zwykle: thuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],

- woda do skropienia podczas walowania i klinowania.



Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastgpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-8-11112 [8]:

- thuczen od 2mm do 60 mm, (warstwa dolna grub. 15cm)

- kliniec od 1 mm do 4 mm, (warstwa gérna , klinujaca grub.5cm)

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane spo$réd wymienionych w
PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreslone w SST.

Jako$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okreslonymi dla:

- klasy co najmniej II - dla podbudowy zasadniczej,

- klasy IT'i IIT - dla podbudowy pomocniczej.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co najmniej
2.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

a) réwniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania thucznia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

c) walcow statycznych gtadkich do zaggszczania kruszywa grubego,

d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zaggszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,
e) szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klinca,

f) walcéw ogumionych lub stalowych gladkich do koncowego doggszczenia,

g) przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Podloze pod podbudowg ttuczniowa powinno speilnia¢ wymagania okre$lone w ST ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zaggszczeniem podtoza'.

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona warstwa
odcinajaca lub wykonane ulepszenie podtoza.Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej
wykonanie zgodnie z dokumentacjq projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okre§lonymi w
niniejszych specyfikacjach. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢
wcezesniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach réwnolegtych do osi
drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zaggszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego
wymiaru najwigkszych ziarn thucznia. Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zaggszczeniu nie moze
przekracza¢ 20 cm. Podbudowg o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwdch warstwach.
Kruszywo grube powinno by¢ roztoZzone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
réwniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i
zaklinowaniu osiagneta grubo$¢ projektowana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania

rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.

Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed ich zaggszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

Szerokos¢ podbudowy nie moze réznic sig¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez krawgznikéw szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazana w dokumentacji projektowe;.

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z normaBN-
68/8931-04 [11].

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa z
tolerancja + 0,5 %.

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1lcm, -2 cm.



Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sig od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

Pomiary no$no$ci podbudowy nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10]. Pierwotny modul odksztalcenia
podbudowy pomocniczej mierzony ptyta o srednicy 30 cm, powinien by¢ wigkszy od 50 MPa.

Zaggszczenie podbudowy nalezy uznac¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego

modutu odksztatcenia M p do pierwotnego modutu odksztalcenia My jest nie wigkszy od 2,2.

Wszystkie wady wykonanej podbudowy powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania
naprawia Wykonawca lub na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? podbudowy thiczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

-zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
-utrzymanie podbudowy w czasie robét.

ST-01.06 - SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT-
NAWIERZCHNIA NA PLACU ZABAW

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni bezpiecznych SAFEPLAY poliuretanowych, na podbudowie
tluczniowe;j.

Specyfikacja techniczna (STWiOR) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

2.Wykonanie nawierzchni placu zabaw i komunikacji

Nawierzchnie wymagaja podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi,
odchytki mierzone tata o di, 2 m, nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm .

Podloze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych ,kurzu, blota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone
(plamy nalezy usunac).

Nawierzchni¢ placu zabaw wykona¢ nalezy jako nawierzchnig¢ bezpieczna SAFEPLAY, z atestem na upadek z
wys. 1,5m o grubosci 60mm. Materialy do wykonania nawierzchni , charakteryzuja si¢ wysokim stopniem
elastycznosci i sprezystosci, zapewniajacych dobry start do pitki, szybkos$¢ poruszania si¢ i zwrotnosé
zawodnikéw, dobre pochtanianie energii udarowej jak i umozliwiajacych niezbedny, minimalny poslizg oraz
odpornych na dzialanie czynnikéw atmosferycznych i zapewniajacych wieloletnia stabilno$¢ swoich
parametréw. Kolorystyka nawierzchni placu zabaw —RAL:2011.

Nawierzchnia bezpieczna SAFEPLAY z materialtéw o wysokim stopniu elastyczno$ci i sprezystosci,
dwuwarstwowa, bezspoinowa, przepuszczalna dla wody, o grubosci 6cm. Sklada si¢ z dwoch warstw. Dolna
warstwa z granulatu SBR, gérna z granulatu EPDM. Granulaty taczone klejem poliuretanowym. Wykonawca
musi posiada¢ atest producenta, deklaracje zgodnosci, certyfikaty, kartg techniczna. Materialy zastosowane
musza spelnia¢ wymogi normy PN EN 1177, PZH. Wykonanie nawierzchni zgodnie z zaleceniami producenta



Nawierzchnia dojé¢ na placu zabaw, poliuretanowo-gumowa o grubosci warstwy 1,3cm, wykonana na
podbudowie ttuczniowej i warstwie stabilizujacej ET gr. 3,5cm. Kolor RAL:5003

Nawierzchnie otrzymuje si¢ dwuetapowo. Warstwe spodnia (no$na) stanowi mieszanina granulatu gumowego
zespojonego lepiszczem poliuretanowym. Tak przygotowany dywan gumowy jest zamykany za pomoca
wysokoplastycznej szpachli poliuretanowej, na ktéra nanosi si¢ tworzywo poliuretanowe nastgpnie zasypuje
granulatem EPDM. Czynno$¢ ta wykonuje si¢ poprzez natrysk mechaniczny (przy uzyciu specjalnej natryskarki
np. firmy SMG). Grubo$¢ warstwy uzytkowej 2-3 mm, Po catkowitym zwiazaniu mieszaniny, sa malowane linie
farbami poliuretanowymi metoda natrysku.

Podstawowe parametry nawierzchni poliuretanowe;j

Foz. Okreslenie parametru jednostka Warto$¢ wymagania
1. Wytrzymalo$¢ na rozrywanie > 0,6 Mpa

2. Wydtuzenie przy zerwaniu >55%

3. Thumienie sity 35%

4. Przepuszczalno$¢ dla wody nieprzepuszczalna
5. Odbicie pitki 35%

6. Maksymalne ugigcie 6,0mm

Tabela opracowana zostata na podstawie Karty Technicznej ITB,

Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ aby wilgotno$¢ otoczenia oscylowata w przedziale 40-
90% , a temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu
rosy.

3.Kontrola robét

1.Nawierzchnie powinny mie¢ jednakowa grubo$¢ , powinna wynosi¢ min. 13 mm

2 Powinna posiada¢ jednorodna fakturg zewnetrzna oraz jednolity kolor.

3 .Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwa, elastyczna.

4 Nie nalezy dopusci¢ do powstawania zlewéw oraz powstatych z nadmiaru natrysku.

5 .Spadki poprzeczne i podtuzne oraz grubosci nawierzchni powinny odpowiada¢ warto$ciom okreslonych w
przepisach IAAF i PZLA ( w przypadku stadionéw la) lub innych przepiséw (w przypadku boisk, kortéw itp).
Uwagi na temat tolerancji nieréwnosci nawierzchni poliuretanowych;

1 Nie istnieje Polska Norma, ktdra opisuje metody pomiaréw tego parametru oraz nie ma opracowanej tabeli
warto$ci dopuszczalnych.

2. Systemy zewnetrznych nawierzchni sportowych sa opisane w normie DIN 18035 Part 6 (Sports grounds; syntetics
surfaces), 04/1978 wraz z pdzniejszymi zmianami, Wigkszo$¢ producentéw systeméw opiera sig na tej
normie. Na podstawie wynikéw badan zgodnie z w/w norma opracowana jest Aprobata Techniczna 1T6 , ktdra jest
podstawa do stosowania w budownictwie na terenie Polski.

3. Aprobata Techniczna ITB nie ujmuje tego zagadnienia, odnosi si¢ do technologii opracowanej przez producenta
zestawu wyrobéw do wykonania nawierzchni.

4. W normie DIN 18035/6 tolerancje nieréwnosci nawierzchni sztucznej sa opisane w tabeli nr.4. wiersz 17. Wedtug
tej pozycji wielkosci te odpowiada¢ powinny wartosciom zawartym w normie DIN 18202 (Tolerances for building)
05/1986 , tabela nr. 3, wiersz 7.

5. Wartosci te powinny korespondowac z odchytkami podbudowy kamiennej i asfaltobetonowej, poniewaz
technologia wykonania nawierzchni sportowych oraz jej grubo$¢ (mierzona w mm) utrudnia, a czasami wrecz
uniemozliwia zniwelowanie zastanych nieréwnosci.

‘Wykonawca powinien przediozy¢ komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych nawierzchni.
4.0bmiar roboét

Jednostka obmiarowa jest Im2(jeden metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni




5.0dbior robét

Odbidr robét obejmuje wykonanie 1m2 nawierzchni sztucznej SAFEPLAY:
-dwuwarstwowej nawierzchni bezpiecznej , sktadajace;j sig z dolnej warstwy z granulatu SBR i gérnej
warstwy z granulatu EPDM, potaczonych klejem poliuretanowym o tacznej gr. 6cm
Odbidr robét obejmuje wykonanie 1m2 nawierzchni poliuretanowe;j:
-warstwy stabilizujacej ET gr. 3,5cm z granulatu gumowego potaczonego lepiszczem poliuretanowym
-dwuwarstwowej nawierzchni poliuretanowe;j grubosci 1,3cm

Dokumenty dotyczace nawierzchni:

Certyfikat IAAF - na produkt

Aprobata ITB

Atest Higieniczny PZH

Deklaracja zgodnosci

Autoryzacja producenta systemu

Karta techniczna systemu

Aktualne badania na zawartos$¢ pierwiastkéw sladowych (bardzo wazne !)

ST-01.07- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKO NANIA I ODBIORU ROBOT -
WYPOSAZENIE PLACU ZABAW

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiazanych z zakupem i montazem urzadzen do zabawy przewidzianych w projekcie

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

2. Materialy

Szczegétowy wykaz urzadzen do zainstalowania na placu zabaw:

-tablica regulaminowa szt.1
-ptaszczyzna z siatki linowej (EA-L1) szt.1
-réwnowaznia ruchoma (EB-03) szt.1
-przejscie linowe (EC-06) szt.1
-trap z porgczami,trudny dostgp,H=1000, (ED-T5) szt.1
-trap ze skatkami,trudny dostgp,H=1500, (ED-11) szt.1
-drabinka wejsciowa,H=1500, (EG-03) szt.1
-komin z opon H=1500 i trzy barierki (EJ-02) szt.1
-rura zjazdowa H=2000 (EN -01) szt.1
-zjezdzalnia boki metalowe, ocynk. H=1000 (EM-04) szt.1
-wieza sze$cioboczna jednopoz., H=1500 (EP-12) szt.1

-wieza kwadratowa z dachem dwuspad., H=1500 (ER-12)  szt.1
-wieza kwadratowa z dachem dwusp.,H =1000, (ER-12) szt.1

-barierka balkonowa (EL-03) szt.2
-barierka do zjezdzalni (EL-07) szt.2
-ostona -szczebel metalowy (ET-03) szt.6
-barierka petna (ET-03) szt.4
-uchwyt pionowy (ET-06) szt.2
-hustawka wagowa (PC-02) szt.1
-hustawka podwdjna standard (PB-06) szt.1
-réwnowaznia na podporach (SZ-10) szt.1
-porgcze (SZ-11) szt.1
-tawostét (UA-11) szt.1

3.Wykonanie roboét.



Wyposazenie i jego elementy ktéra wykonawca powinien zakupi¢ i zamontowac, okre$la projekt techniczny.
Urzadzenia musza mie¢ estetyczny wyglad i solidng konstrukcjg oraz spetnia¢ warunki wyposazenia placu
zabaw (posiada¢ atesty). Wszystkie elementy musza by¢ na stale osadzone w fundamentach z betonu.

W Zadnym wypadku nie nalezy pozostawi¢ niewykonczonych elementéw mogacych stanowi¢ bezposrednie
zagrozenie dla uzytkownika terenu.

Kolor i wyglad wyposazenia wykonawca winien przedstawi¢ do akceptacji Inwestorowi i przed rozpoczgciem
prac.

4. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 kpl. (komplet) zamontowanego wyposazenia.

5. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

6. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 kpl. wyposazenia placu zabaw obejmuje;
-zakup i transport elementéw zabawowych

-wyznaczenie miejsc montazu

-wykonanie fundamentéw

-montaz poszczegdlnych elementéw

ST - 01.08 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
ROBOTY WYKONCZENIOWE ZIELEN

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiOR) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zalozeniem i pielggnacja zieleni.

Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:

— zakladaniem i pielggnacja trawnikéw na terenie ptaskim i na skarpach,

Okreslenia podstawowe

Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wlasciwosci zapewniajace ro§linom prawidlowy rozwgj.

Material rodlinny - sadzonki drzew, krzewéw, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.
Bryta korzeniowa - uformowana przez szkétkowanie bryla ziemi z przerastajacymi ja korzeniami rosliny.
Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

Forma pienna - forma drzew i niektérych krzewéw sztucznie wytworzona w szkétce z pniami o wysokosci od
1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przycigtym przewodnikiem i uformowana korona.

Forma krzewiasta - forma wilasciwa dla krzew6w lub forma drzewa utworzona w szkétce przez niskie przycigceie

przewodnika celem uzyskania wielopgdowosci.

2. MATERIALY

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastgpujace charakterystyki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem rob6t budowlanych i zmagazynowana w pryzmach
nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przerosnigta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

Nasiona traw najczesciej wystgpuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasg, numer normy wg ktérej

zostala wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu,

potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i

przechowywania.

Zestaw drzew i krzewéw wedlug szczegétowego wykazu w projekcie zieleni.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST -00.00.



4. Transport

Transport materialéw do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, Ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy

jakosci transportowanych materiatéw.

5. Wykonanie robét

Wymagania dotyczace wykonania trawnikéw

Przygotowanie gruntu pod wysiew traw powinno odby¢ si¢ po zakonczeniu prac budowlano-montazowych, po

wstepnej niwelacji i uporzadkowaniu terenu. Material ro§linny zastosowany do zadania powinien by¢ wysokie;j

jakosci.

Wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z trawnikami i nasadzeniami sa nastgpujace:

— teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajna teren powinien by¢ obnizony w stosunku do gazonéw
lub krawgznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajna (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

— przy zakladaniu trawnikéw na gruncie rodzimym krawegznik powinien znajdowac si¢ 2 do 3 cm nad terenem,

— teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozécielona réwna warstwa i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemig nalezy walowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatka lub zagrabic,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania i sadzenia- najlepszy okres wiosenny, najp6zniej do potowy wrze$nia,

— na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m’, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

— na skarpach nasiona traw wysiewane sa w ilosci 4 kg na 100 m, chyba ze ST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemia grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkéw dla podsiakania wody. Jezeli przykrycie nasion nastapito przez watowanie
kolczatka, mozna juz nie stosowa¢ watu gladkiego,

— mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w ST.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola w czasie wykonywania rob6t polega na sprawdzeniu:

— oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

— wymiany gleby jalowej na ziemig urodzajng z kontrola grubosci warstwy rozécielonej ziemi,

— ilodci rozrzuconego kompostu,

— prawidtowego uwatowania terenu,

— zgodnoéci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

— gestosci zasiewu nasion,

— prawidtowej czgstotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

— okreséw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

— dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

— podlewania posadzonych ro$lin

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

— m’ (metr kwadratowy) wykonania: trawnikéw

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dalty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” trawnika obejmuje:

— roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowoz ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi urodzajnej,

— zaktadanie trawnikow,

— pielegnacjg trawnikéw: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.



ST-01.09- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKO NANIA I ODBIORU ROBOT -
OGRODZENIA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwiazanych z wykonaniem ogrodzen z paneli o wymiarach 1,5x2,0m.

Zakres robot objetych ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawg jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

Okreslenia podstawowe

1.3.1. Ogrodzenie - ogrodzenie placu zabaw z trzech stron, o wysokosci 1,5m—wykonywane ze stupkéw
stalowych, wypetlnienie panele, mocowane do zabetonowanych stupkéw.

W ciagu ogrodzenia przewidziano wykonanie furtki o szer. 1m.

2. MATERIALY

Warunkiem dopuszczenia do stosowania ogrodzen w budownictwie jest posiadanie aprobaty technicznej,
wydanej przez uprawniong jednostke.

Struktura wyrobu powinna by¢ jednolita i trwata oraz zabezpieczona przed wptywem czynnikéw
srodowiskowych.

Do wykonania ogrodzenia nalezy zastosowa¢ materialy zgodnie z projektem - ogrodzenie wykonywane ze
shupkéw stalowych zabetonowanych w fundamencie, wypetnienie panele o wymiarach przesta 1,5x2,0m.

3. SPRZET

Dowolny $rodek transportu zapewniajacy bezpieczny przewéz materialu

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.01 Wymagania ogélne".

S.WYKONANIE ROBOT

Ogrodzenie nalezy wykona¢ ze stupkéw stalowych wys. 2,5m rozmieszczonych w rozstawie co 2,0m , zgodnie z projektem
technicznym. Stupki nalezy wykona¢ z profilu stalowego. Do wypehienia zastosowa¢ gotowe elementy zgodnie z rys.
technicznym.

Betonowanie stupkéw ogrodzenia z betonu B-20. Ogrodzenie nalezy ustawi¢ w linii wskazanej w projekcie z dotrzymaniem
pionéw i poziomu.. Stupki i elementy wypelnienia nalezy przygotowac warsztatowo i dostarczy¢ pomalowane na plac
budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6ét Wykonawca powinien sprawdzi¢. czy producent ogrodzenia posiada aprobatg
techniczna.

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjq projektowa i odpowiednimi ST.
Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania ogrodzenia z paneli polega na stwierdzaniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami niniejszej ST.

- pomierzenie pionu

-sprawdzenie linii ogrodzenia

-sprawdzenie posadowienia konstrukcji no$nej.

-sprawdzenie sztywnosci,

-sprawdzenie jednolitosci kolorystyki zgodnie z PT

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m (metr biezacy)wykonanego ogrodzenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami

inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty

wyniki pozytywne.



